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Die ZOZ & PARTNER GmbH in Kurze

= |nhabergeflhrtes Softwareunternehmen
= Gegrundet 1982 als Ingenieurburo

= 1991 Umgrindung zur GmbH mit Beteiligung und Mitbestimmung der Flhrungskrafte und
Erfahrungstrager

= Heute sind wir 3 Partner — Klaus Gille, Freddy Schlosser, Rudiger Jung
= Wurzeln in der Automatisierung und Verfahrensleittechnik

= Fokus auf Themen rund um projekt- oder produktbezogene, betriebliche, technische oder
kommerzielle Prozesse sowie Prozessumgebungen

= Partner von kleinen und mittelstandischen Unternehmen bis hin zu global agierenden Konzernen
= [nterdisziplinar ausgerichtetes Team mit starkem Praxisbezug
= |nhaber sind gleichzeitig die Haupt Know How Trager
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Unsere Branchenerfahrungen

= Automobilzulieferer

= Maschinen- und Anlagenbau

=  Grundstoffindustrie

= Gebaudemanagement

= Lebensmittelindustrie

=  Pharmazie und chemische Industrie

Unser Tun

= Wir realisieren individuelle Einzelanwendungen und Systeme bis hin zu umfassenden Losungen

= Wir unterstitzen mit erganzenden Dienstleistungen wie Beratung, Analyse, Konzeption,
Pflichtenhefterstellung und Workshops

Z0Z & PARTNER GmbH | Bahnhofstrale 16 | 76137 Karlsruhe 3



Lo/ 4

& PARTNER Competence in Process Solutions

Beispiele langjahriger Zusammenarbeit mit Kunden

= SCHULER AG -> SCHULER PRESSEN, SCHULER AUTOMATION, SCHULER SMG

= Zusammenarbeit seit 1990

= SCHULER PRESS MANAGEMENT SYSTEM SCHULER n

mit Komplettservice (Weiterentwicklung, Projektierung Kundenanlage, IBN, Schulung, Hotline)
= PRODUCTION INFORMATION SYSTEM als Weiterentwicklung des SPMS incl. Teileverfolgung
= XML Generator
=  SCHULER TOOL MANAGEMENT (Verwaltung von Produktdaten auf dem PC)
= Schnittstellenbibliothek fir SQL Server Datenbankzugriff

= CONTINENTAL TEVES @

= Zusammenarbeit seit 1994
= Datenerfassung an Produktionslinien fiir die Qualitatssicherung
= MES System fiir die Produktion von Elektronischen Bremssystemen
mit Part Tracking und Langzeitarchivierung sicherheitsrelevanter Teile
= OP?- Optimierte Projektplanung fiir Entwicklungsprojekte im Bereich elektronischer Bremssysteme

= Amberger Kaolinwerke

ntinental 3

= Zusammenarbeit seit 1999 / \ Amberger

= Betriebsdatenerfassung und Protokollierung b

aHlWll Kaolinwerke

= Prozessleitsystem mit Kopplung zu einem Laborinformationssystem
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Weitere Kundenbeispiele

BERGAUER AG |IIBERGAUER
= Rezept- und Dateneditoren fir ein Produktionsleitsystem zur Automatisierung von Beschichtungsanlagen
SuCoTec J
Surfoce and Caating Techrols
Flughafen Stuttgart
= Erfassung und Protokollierung von Zahlwerten fiir Facility Management {
Flughafen Stuttgart
Kraft Foods / Mondelez _
= Support bestehende Lagerverwaltungsdatenbank nach Ausfall des bisherigen Supportgebers e’ Ondelez‘
= SAP Kopplung fiir Lagerverwaltungssystem zu SAP Warenmanagement an verschiedenen Standorten International
SIEMENS
= Gebaudeleitsystem Entwicklung und Support SIEMENS
Discovery Technologies \
= Prozessleitsystem fiir High Throughput Screening Anlage ,
9
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Unser Vorgehen

= Analyse der Anforderungen zusammen mit dem Kunden
= Erstellen einer Spezifikation auf Basis der Analyse

= Realisierung der Anwendung

= Begleitend Erstellung der Anwenderdokumentation

= |nbetriebnahme beim Kunden / Endkunden vor Ort

= Durchfhrung von Anwenderschulungen

= Support fur installierte Applikationen

Z0Z & PARTNER GmbH | Bahnhofstrale 16 | 76137 Karlsruhe 6
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Vorteile einer Zusammenarbeit mit uns

= Quer denken: breit gefachertes Know how aus unterschiedlichen Branchen
= Gemeinsame Konzeption von Kundensystemen auf Augenhohe

= Corporate Design des Kunden fliet ein

= Schnelle Reaktion auf Kundenwiinsche

= Support und Softwarepflege

= Einarbeitung von Kundenmitarbeitern

Sicherheit fur den Kunden
= Know how bei den Partnern als zentralem Angelpunkt
= |mmer ein Team in ein Kundenprojekt involviert

= |mmer ein Partner in Projekt involviert
= Quellcode mit Dokumentation beim Kunden

Z0Z & PARTNER GmbH | Bahnhofstrale 16 | 76137 Karlsruhe 7
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Basis fiir unsere Applikationen

=  Objektorientiertes Metadatenmodell basierend auf relationalen
Datenbankstrukturen fur Konfiguration
= KundenuUbergreifendes Framework fur die Anwendung des Metadatenmodells

inklusive Modellierfunktionalitat fir Konfigurationszwecke %E ;
i

Entwicklungswerkzeuge

= Microsoft .NET (C#, Silverlight, C++, VB)
= NET Komponenten z.B. fiir Griddarstellungen, Excelexport, SAP Kopplung
= Datenbanken ORACLE, SQL Server, MS Access

Z0Z & PARTNER GmbH | Bahnhofstrale 16 | 76137 Karlsruhe 8
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Informationssystem

Funktionalitaten

= Basis relationales Datenbankmodell

= Konfigurierbares, objektorientiertes Metadatenmodell

= Standardoberflachen zur grafischen Eingabe der Daten
= Mehrsprachigkeit

=  Technische Prozesse
= Arbeitsprozesse
= Strukturmodelle
=  QOrganisationsmodelle

10
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Produktionsinformationssystem

Funktionalitaten
= Modellbasierte Konfiguration
= Maschinen- und Betriebsdatenerfassung,

= Kennzahlen zur Beurteilung der Auslastung und Effizienz,

wie z.B. Overall Equipment Efficiency (OEE)
= Auftragskontierung
= Schichtkontierung
= Produktionsubersicht
= Teileverfolgung
= Anderungshistorie wichtiger Sollwerte

scHULER "2

k g Ebene 3 Funktionskonfiguration
N —

= Kommunikation zu Steuerungen (momentan S7) iber OPC UA

= Mehrsprachigkeit

Z0Z & PARTNER GmbH | Bahnhofstrale 16 | 76137 Karlsruhe
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OVERVIEW

Web-Server
Microsoft Silverlight

13
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The Oracle Database

Database is scalable

Storage of data in local MES database

=
Easy recoverability of the database is
possible.
Automatic Backup concept / Restore in a
own table

MES data can be integrated into a table of an existing customer database

14
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SCHULER Line
SIS Control:
Data Acquisition

OPC

OPC

OPC

_
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Anlagenkonfiguration
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Database objects explorer

Object Explorer

1]

+(C] Weitere Datenbanken
(=] Anwenderstruktur

(=] Process System Suite [Access-mdb: d:\ProjektiCo...

Designation

~ D
MSPMS Kommunikationsprojektierung

SPMS Kommunikationsprojektierung

= Konfiguration Erfassung / Kommunikation L N
= Konfiguration Mess- und Zahlwerte u 2"’2
= Rechtesystem u E
= Schichtkonfiguration -> extra Anwenderoberflache 7 A
(webfahig)
= Import Definitionen / Texte aus WinCC ) Ml il L i
= Dokumentenzuordnung fur Anzeige — S
= |mport / Exportfunktion (Datenbank) B
flr die Konfiguration
e ——

Adrizno, Alica
Aertgeerts, Marc
Ahorn, Dariel
akihiko Hattori
Albinst, Fabien
Allahham, Tareq
Amana, Takahirg
Amoroso, Andreas
Aandah-Abe, Carine
Andre, Yann
Ankai, Ichiryo
Antal, Csaba

aral, Miho

Arce, Bernard
Arceo, Karen
arnald, Manfred
Arnold, Robert
Aron, Raluca
arthafer, Balazs
Arumugam, Moorthy
Avena, Ricardo
Azizi, Nasarin
Bachon, Jens

Béhr, Roland
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| | [ obwetreport | [ Report

2y
PMS-Edassung(8011)

o 5
45 sPus- PessPs
I s SPuS - Anlagenzusnde SPEPC
I = srus-Autgsdaten PCasPS
N
=65 SRS - Aufimgsdsten st SPSSPC

PC>SPS

7y seus -

fiind -
# sPus SPs=PC

SFUS 57 OPC Semer F SPUS - Produkfonsdaien sk SPS-FC

[ F SPS-stindl Proddaten PC>SPE

5] SPUS - stdndiche Proddaten SPS-AC

5] SRS - stindiche Proddsien sk SPS-FC

g SPus - Schinidaten Defintionen PCoSPS

fiod i
[P} SPMS - Daten sigemein PC>5PS

5 SPUS - Daten slgemein SPS-RC

o
45 spus- FssPs
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5 P - Texde nonen PG25P5

PG SPS - Texdetmtionen Zusténda FCSPS

ic G
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Schuler 322551
RRA& 1.0

Schuler Pressen GmbH
BahnhofstraBe 41
73033 Goeppingen

S=i%.: +49 (0) 71 61/ 66-0
http://www.schulergroup.com
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E T
3

scHULErR”
FHE 26.07.2013 16:47:46 17:23:53

S 31.05.2013 06:31:49 05.12.2013
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Schuler Production Information System scHuULERYE
Trigger  rialt Bes Taktende Presse 1 Gund  Halt Bei Taktende Presse 1 Status Ungeplanter Stilstand Begin 09.12.2013 21: poesacis
FULine 1 FAW Presseslivie  Aufiragsar. 151209162600 Prod.or. 10 Beginn09.12.2013 15:20: L
Anlagenuebersicht Datenbank: [T

MON-2 MON-1 SUN-2 SUN-1
Auftraege - Produkte 134509162600 - 10 131209062959 - 20 131208214028 - 33 131208004510 - 40
131200062059 - 20 131209003250 - 37 131208081618 - 39
151209062953 - 20 131208173006 - 34

131208214028 - 33

Gepl. stilstand [

. — _ - _

Wl 500

Produktion [ &% | 6% | 16% | = ]
Fehler I 1% 1K 2% | I 6% R 3% |
Ungepl. stillstand [ 83% 11 529% 11 1% ] [ 7% ]

[ % I [ % | I % | [ % J
Produziert [ 275 | 2084 [ 332] [ 177]
P \ o) | o | o [ iy
Nachgearbeitet [ o] [ o] [ 9o [ |
T [ = =] = ]
o C 77 | E— s | IE | [ 25 )| 83

Anlagenverfuegbarkeit
Verfiigbarkeit

&

m
z

o | = Schuler Production Information System scHULER
Qualtaet w020 | A Trigger  Produktion Grund  Produktion Anlzustand Produktion Beginn  29.01.2012 06:40:00 17:42:15

MTEF (min [ Alam) [ 13.35] | ] FULinel Shandong Heli(DBS04)  Auftragsnr. 1000 Prod. nr. 4544 Beginn 29.01.2012 05:00:00 05.12.2013
MTTR (rmin/ Morm)_ | 23] | ] > Flaschenhalsanalyse I vatenbanic

A 900 K

] R
Aktive Auftracge PDE (OEE) el

Ubersichten

B4

(N FU Laser - Layer 1(DB 724)

= Produktion an Linie o ey =
=  Flaschenhals

FU Marking station Layer 1(D6 734) 00:00:13

F2 F3 F4 F10

BDE | MDE Teileverfolgung :i_n“d::engs- s (—— H Meldungen
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Schuler Production Information System scHULER™:
Trigger  Betriebsbereit Grund  Betriehsbereit Status  Ungeplanter Stilstand Beginn 06.12.2013 16:02:54 g
FULine 1 FAW Pressenlinie Aufiragsnr. Prod. nr. Beginn "5-12-1'"3
Schuler [ patenbanic GRS~

Halt Bei Taktende Presse 1

Gesamte Anlage in Produktion Gesamte Anlage in Produktion Produktion 05.12.2013 23:49:43 05.12.2013 23:50:03 00:00:20

Halt Bei Taktende Presse 1 Halt Bei Taktende Presse 1 Ungeplanter Stilstand 05.12.2013 23:45:56 05.12.2013 23:49:43 00:03:47

Gesamte Anlage in Produktion Gesamte Anlage in Produktion Produktion 05.12.2013 23:45:36 05.12.2013 23:45:56 00:00:20

Betriebsbereit Betriebsbereit Ungeplanter Stilstand 05.12.2013 23:42:04 05.12.2013 23:45:36 00:03:32

Gesamte Anlage in Produktion Gesamte Anlage in Produktion Produktion

D i D Fehler

Gesamte Anlage in Produktion Gesamte Anlage in Produktion Produktion

Betriebsbereit Betriebsbereit Ungeplanter Stillstand

Gesamte Anlage in Produktion Gesamte Anlage in Produktion Produktion 05.12.2013 23:29:15 05.12.2013 23:30:38

[x0]Nachii [x0]Nac! Fehler 05.12.2013 23:26:38 05.12.2013 23:29:15

Gesamte Anlage in Produktion Gesamte Anlage in Produktion Produktion 05.12.2013 23:26:14 05.12.2013 23:26:38 5

[X0]Nachii [x0]achli Fehler 05.12.2013 23:24:46 05.12.2013 23:26:14 @;

‘Gesamte Anlage in Produktion ‘Gesamtz anlage in Produktion Produktion 05.12.2013 23:24:22 05.12.2013 23:24.28

D i D Fehler 05.12.2013 23:22:49 05.12.2013 23:24 s Schuler Production Information System HULER™2

Gesamte Anlage in Produktion Gesamte Anlage in Produktion Produktion 05.12.2013 23:22:28 05.12.2013 23 Trigger Betriebshereit Grund  Betriebshereit Status  Ungeplanter stillstand Beginn  06.12.2013 16:02:54 14:37:57

Halt Bei Taktende Presse 1 Halt Bei Taktende Presse 1 Ungeplanter Stillstand 05.12.2013 23:22:23 05.12.2015 23: FU Line 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. Prod. nr. Beginn R

N . ; Schules i [ vatenbani:

Anlagenzustand editieren () Zustand teilen
Grund | Halt Bei Taktende Presse 1 ~)

status | stilstand |
[ ‘ 06.12.2013 00:00:41
Produktion 05.12.2013 23:50:03
- ‘ " ‘ Fehler 05.12.2013 23:37:36
(omete =t Produkiwechsel 05.12.2013 07 05.12.2013 07:13:22
Linienstatus | Anlzustand Daver | Anlzustand Anzahl | Gruende Dauer | Gruende Anzahl | Trigger Dauer | Trigger Anzahl

F1 R

Aktive Auftraege PDE (OEE)

: e
Anlagenzustande
= :f:nliirktwe(hse\ m
=  Produktion
= Rezepturwechsel |
- Sti”sténde m-=n Anl.mdanl Dauer | Anlzustand Anzahl = Gruende Dauer | Gruende Anzahl = Trigger Dauer = Trigger Anzahl r _

Meldungen

Aktive Auftraege

PDE (OFE)
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Schuler Production Information System scHULeEr™s
=l Trigger  Belriebsbereit Gund  Betriebsbereit Status  Ungeplanter Stillstand Beginn 06.12.2013 16:02:54

14:34:40
FU Line 1 FAW Pressenlinie Aufiragsnr. Prod. . Beginn 06.12.2013

Schuler Tagesproduktionsstatus [ patenbank:
| FULine 1 FAW Pressenlinie - 05.12.2013

05.12.2013 06:00:00 Morning shift 05.12.2013 14:00:00

— -

Gepl. Stillstand [

]
J
stilistand Fehler | | 12%
]
J

14%

2
1 900 K

Ungepl. stillstand [ 73%
Produktwechsel I 1%
05.12.2013 14:00:00 Day shift 05.12.2013 22:00:00

-  —

|
Gepl. Stillstand | |
|
1

Stilstand Fehler |

Ungepl. Stillstand

| Schuler Production Information System scHuULer ™
Trigger  Befrichsbereit Grund  Befrichsbereit Status Ungeplanter Stillstand Beginn 06.12.2013 16:02:54

Produktwechsel

14:39:04.
05.12.2013 22:00:00 Night shift FU Ling 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. Prod. nr. Beginn 06.12.2013
Std. Produktion Datenbank:

Online

Produktion 6 FU Line 1 FAW Pressenlinie - Produzierte Taile - 05.12.2013
Gepl. Stillstand Linie | FU Line 1 FAW Presseniinie |Ld| Status | Produzierte Teile B oatum [05.12.2013 |
stilistand Fehler (- Schichttag () M o -
Ungepl. stilstand | 9‘;;";: ::::;:: Teile —
1800 Gepl. Stilstand z
(el 50T Stillstand Fehler =
neoer] Lo Ungepl. Stillstand —
11:00 58
12:00 71
13:00 144
14:00 0
H = 15:00 ')
Produktionsstatus - Tagessichten 2
17:00 83
18:00 245
19:00 114
20:00 134
21:00 139
H H H 22:00 228
= schichtorientiert =
00:00 63
. . 01:00 4
= stundenorientiert I
03:00 18
04:00 50
05:00 7
06:00 17
Summe 2149
Fe ] F3 F10
(et Konfiguration Information Meldungen
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- Schuler Production Information System
- Sy scHULER"S
‘ Trigger  Befriehsbereit Grund  Befriebsbereit Status  Ungeplanter Stillstand Beginn  06.12.2013 16:02:54 e

FU Line 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. Prod. nr. Beginn 06.12.2013

WoechenH. Produktionsstatus [ patenbani:

02:49:35 00:00:00 00:00:00
01:11:26 00:00:00 00:00:00 00:10:20 06:37:27
02:10:44 00:00:00 00:00:00 00:00:00 05:47:50
01:28:56 00:00:00 00:00:00 00:04:39 06:25:28
02:02:00 00:00:00 00:00:00 00:08:49 05:47:59
00:02:26 00:00:00 00:00:00 00:00:00 07:57:28

00:11:10 04:58:17

02.12.2013 14:00:00
MON-3 02.12.2013 22:00:00  03.12.2013 06:00:00 473
TUE-1 03.12.2013 06:00:4 03.12.2013 14:00:00 1236
TUE-2 03.12.2013 14:0
TUE-3 03.12.2013 22:0
WED-1 04.12.2013 06:00:

02.12.2013 22:00:00

03.12.2013 22:00:00 760

04.12.2013 06:00:00 1253
04.12.2013 14:00:00 6

Woechentl. Produktionsstatus 02.12.2013 06:00:00 - 06.12.2013 22:00:00

Schuler Production Information System
- Sy scHuULER s
¥ Trigger  Betriehshereit Grund  Befriebsbereit Status Ungeplanter Stilstand Beginn 06.12.2013 16:02:54 e

b FU Line 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. Prod. nr. Beginn 06.12.2013
Schuler Monatl. Produktionsstatus I patenbanic

Dauer

FU Line 1 FAW Pressenlinie - 11 2013
e e R e B e I
T

MON-1 MON-2 MON-3 TUE-1 TUE-2 WED-1 WED-2 00:00:00 00:00:00 00:00:00 00:00:00 00:00:00
Schichten 00:00:00 00:00:00 00:00:00 00:00:00 00:00:00

01:01:39 00:08:59 21:21:54

| [l Produktion Gepl. Stilstand Ml Stilstand Fehler Ungepl. Stillstand [l Produkiwechsel 00:22:26 00:10:54 17:20:59
03:05:12 00:00:00 0L:11:25 00:13:44 19:26:27
01:43:38 00:00:00 00:05:14 00:01:46 22:01:49 -

- = Monatl.Produktionsstatus 11.2013
uebersichi

=  Wochensicht

‘ [N Produktion Gepl. stilstand [ stillstand Fehler Ungepl. stillstand [l Produktwechsel

= Monatssicht e e |

F1 F2 F10

B 200

[PDE (OEE)

Produktionsstatus

S
-
— —
-
-
B 4

Dauer

PDE (OEE) bersich Meldungen
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P rf h rt Trigger Betriebsbereit Grund Betriebsbereit
e o m a n ce c a FU Line 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. Prod. nr. Beginn

Schuler Production Information System SCHULER E

Status Ungeplanter Stillstand Beginn 06.12.2013 16:02:54 14:42-52
06.12.2013

Schuler Leistungsdiagramm ' Datenbank: M

| % FULine 1 FAW Pressenlinie - 05.12.2013 - Thursday - Day shift

SCh|ChtbeZOgene Anzelge Thursday - Day shift (05.12.2013 14:00:00 - 05.12.2013 22:00:00)

Schichtziel
Tendenz

- 100% | [ Produktion

1 Gepl. stillstand

M stillstand Fehler
Ungepl. Stillstand

M Produkiwechsel

200 K

[~ 80%

<u

- 60%
: =
& 2.000
g
2
[
I 40% ﬁ
1.000
- 20%
0 - 0%
05.12.2013 14:00:00 05.12.2013 15:40:00 05.12.2013 17:20:00 05.12.2013 19:00:00 05.12.2013 20:40:00
05.12.2013 14:50:00 05.12.2013 16:30:00 05.12.2013 18:10:00 05.12.2013 19:50:00 05.12.2013 21:30:00
F1 F2 F6 F8 Fg F10
Aktive Aufiraege FPDE (OEE) Pmd" scht Information Meldungen
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Schuler Production Information System scHULER"2
Trigger  Befriehshereit Grund  Betriehshereit Status Ungeplanter Stillstand Beginn  06.12.2013 16:02:54 14:58:43

FU Line 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. Prod. nr. Beginn 06.12.2013

Schuler Schichtproduktion ) patenbank:

Schichtbezogene Produktionsauswertung

‘DSIZZBISDGWDI] 06.12.2013 06:00:00

e e e

\ |

8 THU-3 05.]_2.1!113 22:00:00 06.1_2.1!113 06:00:00 03.00.00 01.11.00 00.00.00 00.19.ﬂ 05.51.59 00.03.16 ll,%
THU-2 05.12.2013 14: 05.12.2013 22:00:00 08:00:00 02:38:38 00:00:00 04:46:48 00:00:00 2,53 1212 0 0
THU-1 05.12.2013 06:00:00  05.12.2013 14:00:00 08:00:00 01:07:27 00:00:00 00:57:35 05:49:46 00:04:14 0,98 469 0 0

i 900 K

e

Schuler Production Information System scHULER"a
[ Trigger  Betrichsbereit Grund  Betriehshereit Status Ungeplanter Stilstand Beginn  06.12.2013 16:02:54 14:59:29
FULine 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. Prod. . Beginn LR
Schuler 2 B patenbank:
st T T T R
Gepl. Stillstand [ 0% ] [ 00:00:00 |
Nettoproduktionszeit
Produktion | . 1542% ] [_oi:i400]
Fehler | T 10,28% ] [_ooagzz]
02:20:00 16:28:33 o I = ]
I 0,68% ] [ oo:zis ]
Produziert
PDE (OEE) _‘Hi"“ Ausschuss | —1 |
Nachgearbeitet [
OFE H 11,85% ]
Anlagenverfuegbarieit [ ses ]
Verfugbarkeit | 15% ]
Produktivitaet I e ]
Qualitaet e ]
WMTBF (min/dlarm) 370

MTTR (min/Alarm)

Schichten | OEE Hitgitd|
F1

F2 % F10

Aktive Auftraege PDE (OEE) et e (St ainnt Meldungen
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Schuler Production Information System scHULER"S
Trigger  Belriebsbereit Grund  Befriebsbereit Status Ungeplanter Stillstand Beginn  06.12.2013 16:02:54 15-14:33
FU Line 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. 131206101432 Prod.nr. 100 Beginn 06.12.2013 09:15:07 el

Schules Auftraege | patenbani: FETTRNN -

01.12.2013 00:00:00 - 01.01.2014 00:00:00

i“. 0| Auftragshezogene Produktionsauswertung
T \ | \ \ | | \ | \ | \ | \

13120610143 [0 Tl S 06.12.2013 09:15:07 06:51:52 02:27:30 00:00:00 00:03:51

13120316333 Product: <> 03.12.2013 15:34:04  03.12.2013 23:19:11 0 0,81 377 07:45:06 00:58:52 00:00:00 00:00:00

" Schuler Production Information System scHULER"S
: Trigger  Belriebsbereit Grund  Befriebsbereit Status Ungeplanter Stilstand Beginn 06.12.2013 1 15:16:42
FU Line 1 FAW Pressenlinie Auftragsnr. 131206101437 Prod. nr. 100 Beginn  06.12.2013 09: 06.12.2013
Schuler Auftraege atenbankc

Lo [ ot 0 I \
Theor.nzprod.Tellefmin | 1]
Gepl, stillstand [ 0% ] [
Nettoproduktionszeit
T Produldion — ET0 | )
Auftraege | OEE ‘ Fehler K 0,95% ] [__oo:03:51 ]
S— = Ungepl. Stillstand [ 61,84% ][ 04:14:43 |
PDE (OEE) L 1,21% ] __oo:05:00]
Produziert 1151
Ausschuss ]
Nachgearbeitet [ o]
Teile/min. [ =an]
OFE | 35,28% ]
Anlagenverfuegbarkeit s ]
Verfugbarkeit I 36%. ]
Produkivitaet e )
Qualitaet e ]
MTBF (min/Alarm)
MTTR (minfAlarm) [ 192 ]
Auftraege Iu—l

Fi0

PDE (OEE) b & Meldungen
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Jahresiibersicht OEE Kennzahlen

Schuler Production Information System
Ungeplarter Stlstand

e1 Grund Prosse 1

Prod. e, 10

Trendcharts FU Line 1 FAW Pressenlinie 2013

OEE (%)

100

%)

Anlagerwerfuegbarkett (!

VerfUgbarkeit (%

FU Line 1 FAW Pressenlinie

1}

Trigger
Auftragser.

Halt Bei Taktende Presse 1

131200162600

Schuler Production Information System
Halt Bai Taktende 1 Status Ungeplanter Stilltand
10 Beginn 09.12.2013 15:20:35

Grund Beginn 09.12.2013 21:06:38

Prod. nr.

) vatenbani: [T

Trendcharts

MTBF (min/Alarm)

Trendcharts FU Line 1 FAW Pressenlinie 2013

scHULER"E

13:03:09
10122013

Hoverber 2012 Tamuar 2013 "
Dezember 2012 Fabruar 2013

0
Januar 2012 iz 2012
Februar 2012

Hai 2012 2012 September 2012

August 2012 Oktober 2012 Aped 2013

2uma 2012

— Vesfugharkeit (%)

— OEE (%) — Aniagemverfuegharkeit (%)

Mai 2013

Juni 2013

Juli 2013

Septembes 2013
August 2013

Ohober 2013

Navesnber 2013 Ja

Dezember 2013

LY
\/f/\

I 500 R

A 200

el ap

eptember 2012 November 2012 Januar 2013 Marz 2013 Mai 2013 2uii 2013 September 2013 November 2013 Januar 2014
3 Oktober 2012 Dezember 2012 Februar 2013 Apri 2013 Juni 2013 August 2013 Oktober 2013 Dezember 2013
3 3 P F10
Produktions o
% eldungen

[ Qualitact | MTBE | MITR
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:'J\ q Schuler Production Information System scHULEr

Trigger  Produklion Grund  Produklion Anlzustand  Produktion Beginn 29.01.2012 06:40:00 T

FU Line 1 Shandong Heli(DBS504)  Aufiragsnr. 1000 Prod. nr. 4544 Beginn 29.01.2012 05:00:00 o

Aktuelle Teile [} oatenbanic

319160351 23.07.2012 11:38:32  23.07.201211:40:17  FELine 1 Shandong Heli{DB504) FU Teileauslauf Layer 1(DB ;
319160350 FUSSEL 16.07.2012 15:15:00  16.07.2012 15:17:00  FELine 1 Shandong Heli{DBS04) FU Teileauslauf Layer 1(DB 3
319160337 FUSSEL 26.06) = i i i

o Schuler Production Information System L7

18,04 A !‘ Sy: scHULERY:
Trigger Produktion Grund  Produktion Anlzustand  Produktion Beginn  29.01.2012 06 11:18:35

FU Line 1 Shandong Heli(DBS04)  Auftragsnr. 1000 Prod. nr. 4544 Beginn  29.01.2012 05 06.12.2013

» Teilewerte § catenbani:

1000002255 FUSSEL
1000002256 FUSSEL
1000002257 FUSSEL
1000002252 FUSSEL
1000002253 FUSSEL
1000002254 FUSSEL
1000001001 FUSSEL
319160323 FUSSEL
319160325 FUSSEL
1000002258 FUSSEL
1000002259 FUSSEL
1000002260 FUSSEL
1000002342 FUSSEL
0

Teilereport

Teile ID (Teileindex 5PS5) Linie FE Line 1 Shandong Heli(DB504)
Start Teileprod. 23.07.2012 11:38:32 Ende Teileprod. 23.07.2012 11:40:17

Teilenr. 123 Auftrag FUSSEL

Schicht MON-1 (23.07,2012 09:00:00 - 23.07.2012 10:00:00) Auftragsstart 19.06.2012 09:31:42

23.07.2012 11
23.07.2012 11

11 zum herstellen des Bauteils relevante Daten !
2.8, Mitteposition, Ablagepositionen, Entzunderd: 23,45

1000002004 FusseL | 23.07.2012 11:38:32 1l important values to save on 'part-reporting’
1000001036 FusseL 23.07.2012 11:38:32  Reporting.B.PartInfo.Values.bools - q Schuler Production Information System scHULER "
B FU Press 1 Layer 1(08514) 1\ Trigoer  Produktion [ Anlzustand Produktion Beginn 29.01.2012 06:40:00 CER g
19160324 ¥ Press 5 Layer 1{DB654) FULine 1 Shandong Heli(DBS0Y)  Aufiragsnr. 1000 Prod. nr. 4544 Beginn  29.01.2012 05:00:00 (RIS
1000002261 F
Alle Teile 23.07.2012 11:39:16 11 zum herstellen des Bautels relevante Daten 1! i ) patenbanic foning

1000002251
319160321
319160328

Teile des Auftrags
Teilereport - Werte

\<J Vor. Seite | nachste seite ' Letzte Seite m Export H

23.07.2012 11:39:16 z.B. Mitteposition, Ablagepositionen, Entzunderd: Dy W
23.07.2012 11:39:16 | 1l important values to save on 'part-reporting' i ' [seiteneigenschaften EeiEEEE

[~]
>
F2 »
¥ FU Teileauslauf Layer 1(DB 744) @
BDE / MDE
23.07.201211:40:17 | 11 zum herstellen des Bauteils relevante Daten ! Teilereport 06.12.2013 11:21:20
23.07.2012 11:- 2.B. Mitteposition, Ablagepositionen, Entzunderd: 123456 o
23.07.2012 11 Il important values to save on ‘part-reporting' Teile ID 123456 Linie FE Line 1 Shandeng Heli(DBS04) Q\
FE Line 1 Shandong Heli(DB504) Start Teileprod. 16.07.2012 14:41:48 Ende Telleprod. N
11022013 11:37:48  product number product number Tellenr. 123 Auftrag FUSSEL
H 11.02.2013 11:37:48  Aufiragsnummer  job number (e.g. from 54P)  Auftragsnummer Schicht :4;?8‘7'.2281152'“175'%"01:3ul)“'w'w - Auftragsstart 10.06.2012 09:31:42
el eve o g u n g 11022013 11:37:48  part number part number E
11.02.201311:37:98 | das ist momentan noch reserve fur etwas das no | das ist momenta LS ERBEARAT

g o o L

@

P2
Station FU Plati 704) 16.07.2012 14:41:48
TTENGEE BezWert wert
H 111 zum herstellen des Bautells relevante Daten 11! 11,26 ag
] Te I | e 2B, Mitteposition, Ablagepositionen, Entzunderdauer 23,45
I important values to save on part-reporting 44,789
Reporting B Partinfo.Values.bools True
[ ] We r‘te Station FU Press 1 Layer 1(DB514) 16.07.2012 14:42:42
Bez.Wert Wert
average value from all siide encoder [mm] 10,45
actual value relative slide position [mm] 0
= R rt <lide head side pressure (cylinder 1) [bar] 5
e po slide ring side pressure [bar] )
pressure slide force adjust [bar] 0
total force slide (kN] 0
Reporting B Partinfo Side. Spare0L 0 3

3 =] 3 3 F10

BDE j MDE st (o 4 i Meldungen
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ichern unter

~ Computer + Yolume (Di) + TestPathl —

| TestPatht curchsuchen

Crgarisieren v Neuer Ordner

2 e - | rderungsdanm |1 | srate

= Bibliotheken

= icer 1| pictures 18.07.2012 14:59  Dateiordner

[ pokumente 7] 384.at 16.07.2012 16:55  DAT-Datei

o musikc 7] 352.dat 16.07.2012 16:53  DAT-Datel

4 videos LI Document.pdf 27.06.2012 17:28  Adsbe Acrobat Doc. .

) Document. xdsx 03.07.2012 15:46  Microsoft Office Exc...

1% Computer

&L, Lokaler Datentrage

(g Volume (D3

9 D (Y\ZPSERVER} {

% Shared Folders (s x| 4] |

5l
Dateiname: | 15.dat =
il

Dateityp: |

T T

v

. Schuler line control - zp
"]\ Schuler Monitoring System scHULER™E
Trigger ~production Reason  Production Status  Production 1401 T
FULine 1 Shandong HelDBS04)  Job no. 1000 Prod, no. 4544 . Db
z» Part values I patabase: smores

Diagramm 1 - Datenstruktur

RO

Teileverfolgung = -
—25:35

= Speicherung von Dateien an Stelle Wert et
= Speicherung von Kurven

F2 3 9

BDE ] MDE Part tracking Change history i i Configuration Information
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Kundenspezifisches Manufacturing Execution System

fur einen Produzenten

anhand Beispiel

(ontinental >

28
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Open Assembly Control System

Funktionalitaten
= Modellbasierte Konfiguration
= Bereitstellung einer linienorientierten Auftragsplanungsliste
= Statusinformationen tber Produkte, Anlagen und Material
= Auftragsdurchflhrung von Produktionseinheiten
= Maschinen- und Betriebsdatenerfassung,
Management von Produkt-, Prozess- und Prifdaten
= Erstellung von Schichtberichten
= Kennzahlen zur Beurteilung der Auslastung und Effizienz, -
wie z.B. Overall Equipment Efficiency (OEE) SRRy

= Mails und SMS Benachrichtigungen werden bei definierten Ereignissen E'.'-‘-":...-.— =

B P T8 e fobidorted . bbb bults B RCEL BT R

an Management und Instandhaltung gesendet P e B e B P B e AP P
= Kommunikation zu Steuerungen (S5 / S7 / Beckhoff) und TCP/IP XML N ——
= Kopplung zu Auftrags- und Materialverwaltung (SAP) — e el el o

= Kopplung zu zentralem Data Warehouse
= Mehrsprachigkeit

Z0Z & PARTNER GmbH | Bahnhofstrale 16 | 76137 Karlsruhe
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Open Assembly Control System

. ag ) Dovumentation =l
. @ntinental & MKBOE OP210 Modul 2 oD ncimm
Reporting e e
Schichtreport
Prod.oeginn 08.03.2010 14:01:01 Preduktionsende 08.03.2010 17:01:01 Schicht: 2
* Linle Produkt Vi
i eoe_oeziz.CY a ezt Partreport eaco,
2 WL OPENR G2 e e
. ) wwane_oez1ouz_ca o s semaen
n h i h r : e ) i e
T Partindex 1202424658 0x4D0SDADZ  Production start 15122010 22:50:56 PPRT3_L1
NIO & RWK.-Liufe: 2 (1.57%) Anzahi Teile Tracking Barcode C10L1308397 LD
RWK: » 10 Tele:
- T . | i . m ProductiD 20.4032-6200.34
elierepo order 2o s suit . P—
Auftrag. Liufe
. Linie oK NoK Station 1.2 OP 10 OP010 LOAD HOUSING/UV OZONE |15 12 2010225058 Part is 0K
[ ] G af SCh e Au S e rtu e 000001002120461482 00.632010_10 MKEE_DP21042_C1 1002120481 4 » 41 021%) N
r I W n n = TaissMUMBET | paliet fixture: 3 | Product Version: 08.06.2010 13:26:55
Stations
Suae# S Beschraibung ] —
20 0 Vion Vertiouatme® TestiD ;;f_,:o[,’;g“"p"“" 15122010 Type Unit| MIN | MAX RESULT RWK| sTATUS
o 110 Kogel 4 753" omarscken et
200 190 Ochthot NOSKelben sifen ink (1020001 | Housing partno. 1 cac 2840354200163552115 0
C1 06| ka0 et ity 01020002 | Housing partno.2 CaC 2840354200163552115| 0
£ 2% NDS Deckel vorstemmen (LPoa.1)
) ® o O SCaaia ks 01020003 | Housing partno.3 cac 26403542001635521 15 0
wz = HAP HID Rewerk Zebie 1 Aunatmme2 01020004 [ Housing SUBG 1 caG 5UD0001024262841 | 0
01020008 | Housing SUBC 2 cac 5UDO001024262844 | 0
01020006 | Housina SUAG, 3 cac 5UDO001024262834 | 0
5 OP018 COVER CHECK/ AIR KNIFE |15 122010228101 Part is OK
o Uixture: 3 | Product Version: 08.06,2010 13:26:55
flon 16122010 |y, unit| min | mMax | ResuLT  [Rwic| sTatus
" heck active cac FALSE o
38
1 OP020 LASER MARK 2D DATECODE |1512.201022:5121 Part is OK/
2 - 1 fixture: 3 Product Version: 08.06.2010 13:26:55
a _
flon 16122010 Hyypel  funie| i | max | resut  |mwk| sTatus
34 | FBC G10L1508307 | 0
V”‘_\\/\*/ ‘\0/\ out i o ] o
! ——
32 -- + \o\'
1 OP031 DISPENSE CAPACITOR ECA |15 12 2010225242 Part is OK
3 §
20122010 27122010 03012011 10012011 17012011 24012011 31012011 07022011 14022011 21022011 28022011 07032011 14032011 21032011 28032011 04042011  flfixture:3 | Product Version: 08.06.2070 13:26:56
iom 15.12.2010 Type unit| MIN | MAX RESULT AwK| STATUS
Vi 3 [
Leistungsindikator: Vor: Bis: Zestintervall: anFe r X oVl mm 2 0
[CycleTme =] [o1012011  [31.032011 Woche =) Y ovi mm 2 ]
e CBGC A114438200163540022| O
hittp://172.21.52 71/0penACS 300/pages/PROD_PartRepart asp?’DE=PROD&LANGUA..  12/15/2010
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Kundenspezifisches Prozessleitsystem

fur einen Produzenten

anhand Beispiel

/. \ Amberger
akw o olinwerke

31
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Mischleitsystem mit Betriebs- und Stordatenverwaltung

Funktionalitaten

Lo/ 4

& PARTNER Competence in Process Solutions

Rezepturbibliothek
Auftrage planen/ einlasten / aktivieren 2 n

Swo

o & &

Gesamtmengen-Herstellprozess koordinieren

Gew

e dt

(Chargen und Kontiprozess) .
Teilmengen-Herstellprozess mit Ansatz-zu-Ansatz-Korrekturen :
generieren und koordinieren (Chargenprozess)

Beauftragung / Koordination einzelner Funktionen

im Prozessablauf (dosieren, ruhren, usw.)

Archivierung der Auftragsdaten und der Herstell- und Verbrauchsmengen
Erstellung Schichtprotokoll -
Storprotokollierung o
Messwertprotokollierung, z.B. fir Umweltwerte, Energieverbrauch,... —

Colorftirse 3 Coloritiie 3: Mascher 2

Bidirektionale Schnittstelle zu LIMS (Labor-Informations- und Management-Sysfem)
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Kundenspezifisches SAP Kopplungsmodul

fur einen Produzenten

anhand Beispiel

Mondelez,

International

33
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Kopplung zwischen WinCC und SAP fiir Lagerverwaltung und Warenmanagement

Funktionalitaten
= Dateischnittstelle (zu WinCC) nach Kundenvorgabe
= iDOC Kopplung zu SAP
(ein- und ausbuchen / umbuchen von Paletten und Lagerplatzen)

S7
Lagerverwaltung

I Lagerverwaltungsrechner

iDOC Kommunikation

info
2 2
5
‘Seqment 000001
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Ende der Prasentation

Wir danken fur die Aufmerksamkeit
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